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@ Erfinder , 

Erflnder wird spiter genannt werden 



) Verfahren und Mittel zur Verbeasening der Haftfastigkeit einea Matallfibarzuga atiff etnem durch spangebende 
Verfbrmung hergeateliten, bleihalttgen Meaaing-Formkdrper 

Die Erflndung betrifftain VarMiran und MIttalztir Varbea- 
sarung dar Haftfestfgkait ainas MalaUQbarzuga auf einem 
wenigstana tailwelaa durcft spangabanda Varfonrning har* 
gastalltan, blaihaltigen Massfng-Fbrmkorper, wobai der 
Massing-Formkdrper vor dem Aufbiingen daa Matalluber- 
zugs vorbahandaft wird, dadurch gakannzatchnat daft die 
Vorbehandlung mit ainar Mfsehung aua mfndastana ainam 
Oxidadonamittal und mindestana aInar organiachen and/ 
Oder mindestana alnem Sab einer organisehen Slwe er- 
folgt 
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PatentansprOche 

I. Verfahren zur Verbesserung der Haftfestigkeit eines Metalluberzugs auf einem wenigstens teilweise 
durch spangebende Verformung hergestellten, bleihaltigen Messing-Formkdrper, wobel der Messing- 
Formkdrper vor dem Aufbringen des Metalluberzugs vorbehandelt wird, dadurch gekennzeicluiet, dafi die 
Vorbehandlung mit einer Mischung aus mtndestens einem Oxidationsmittel und mindestens dner organi- 
schenund/odermindestens einem SalzeinerorganischcnSfiureerfolgt . . « 

Z Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet daO als Oxidatioosmtttel wasserstoffperoxid, 
Peroxo-oderPeroxyverbindungenverwendetwerdea . - .j . 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daQ als Oxidationsmittel Wasscrstoffpcroxid Oder 
Perborate vcrwendetwerden. , . ^ . • u j o i 

4. Verfahren nach mindestens einem der vorhergchenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl als 
organische Saure eine unsubstituierte oder substituierte aliphatische Mono-. Di- oder Tncarbonsaure 
verwciidet wii^« 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB ab aliphatische Monocarlwnsaure eine gesU- 
tigteMonocarbonsiureverwendetwird. . . _u « ^^^Airmt 

6. Verfahren nach Anspruch 5. dadurch geltennzeichnet, daB als gesitugte Monocarbonsfture erne geradket- 
tigeMonocarbonsiureverwendetwird. . ^ .«..^a— 

7. Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet. daB als geradketoge M onocarbonsfture Arneisens- 
SurcEssifSiure Oder Propionsaureverwendet wird. ^ = • u j 

8. Verfahrennach Anspruch4.dadurch gekennzeichnet, daB als aliphaUsche Monocarbonsdureemehydnw- 
vsubstituierteMonocvbonsaureverwendetwird. . . . » 

9. Verfahren nach Anspruch 8. dadureh gekennzeichnet, daB als hydroxysubsatuierte Monocarbonsaure 

10. vSSr^3ASs7ii> 4. gekennzeichnet. daB ab aliphatische Dicarbonsiure eme gesattigte 

Dicarbonsiureverwendetwird. ^ « . n:^,^.,,a.,^ nv.icB»r» 

II. Verfahren nach Anspruch la dadorch.gekennzeichnet. daB als gesattigte Dicarbonsaure Oxalsaur^ 

S.tSKt<S\"S?STSS';'£ie^ 

vS^i^a^ A^S^chT^^ dd» als hydroxysubstituierte Dicarbonsaure 

ti'tX.^^^^T^'Xnr^ ^ al. diphatische TVicarbonsture eine hydrox- 

?f V^S'S^aSr^S^rr^^ daB hyd«>xy«.bstit«lTte Tricarbonsa^e 

S vSen S mSdSSs einem der vorhergehe«len AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB al. 

Mt^'^^tln^'Srer^^^ gekennzeichnet dd, die 

IConzentration des Oxidationsniittels in der Mischung 0.1 bis 30 Cew.-% betragt ^ . . . . • 

r^vSJ^h A^spmch 17. dadun* gekennzeichnet daB die Konzentration des OxKlationsnuttels in 

fr^SSiS'iSSS'llffl^g^^ Konzentration des Oxidationsmittels in 

m vS'S nS'^SSiS^einem der «Khergehe^en AnsprQche. dad«x* ^^^SSc wS 
Konzentration der organischen Saure und/oder des Sahes der organnehen Slure in der Mischung W bis 

2?:'v^J^''SU,ruch 2a dadurch gekennzekjnet daj <fie Konzen^ organischen Saure 

und/oderde8SalzesderorganischenSaureinderMi8chunglObisMGew.-%bet^ «„« 
STifiuSTnU AnsprSi 20, dadurch gekennzeichnet daB die ^onioitr^uon der organischen Saure 
und/oderdesSal2esderotganischenSaureinderMischung20Gew..% betragt h.b 
STrShl^n^ nundSSIs einem der vorhergchenden Ansprtdje. dadurch ^^^^ daB die 

MischuneweiterhineinTensidund/odereinenStabilisatorfardasOxidationsmittelenthait . . „ 
2T?^;iLCnacnSens einem der vorhergchenden Ansprflche. dadurch gekem»zeu*net daB die 

Sv^Mtl^^^^ 

2Tv35.%!fiS:5i's^™d!S^^ 

SrEel 2ur Vorbehandlung eines wenigstens teilweise durch spangebende Verformung hergestellten 
Oxidationsmittel uhd mindestens einer organischen Saure und/oder mmdestens emem Salz emer orgam 
SSittS ASsVuch 27. dadurch gekennzeichnet. daB das Oxidationsmittel Wasserstoffperoxid, eine 
S. MS5tSTS:S'tLt^ gekennzeichnet daB das Oxidationsmittel Wasserstoffperoxid oder 
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Saure eine unsubstituierte oder substituierte atiphatische Mono-, Oi-oder Tricarbonsiure ist 

3!. Mittel nach Anspruch 30. dadurch gekennzeichnet, daB die aliphatische Monocarbons&ure eine gestttiee 

Monocarbonsiureist 

32. Mittel nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichneu daB die gesftttigte Monocarbonsaure eine geradketti- 
ge Monocarbonsdure ist 

33. Mittel nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dafi die geradkettige Monocarbonsaure AmeisensMu- 
re, Essigsaure oder Propions^ure isL 

34. Mittel nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daB die aliphatische Monocarbonsiure eine hydrox* 
ysubstituierte Monocarbonsaure ist 

35. Mittei nach Anspruch 34, dadurch gekennzefehnet daB die hydroxysubstituierte Monocarbcnslure 
Milchsture ist 

36. Mittel nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet daB die aliphatische Oicarbonsaure eine gesattigte 
Dicarbonsaure ist 

37. Mittel nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet daB die gesattigte Dicarbonsaure Oxalsaure, Malon- 
saure Oder Bemsteinsaure ist 

38. Mittel nach Anspruch 30. dadurch gekennzeichnet daB die aliphatische Dicarbonsaure eine hydroxysub- 
sdtuierte Dicarbonsaure ist 

39. Mittel nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet daB die hydroxysubstituierte Dicarbonsaure Aofel- 
saure Oder Weinsaure ist ^ 

40. Mittel nach Anspruch 30. dadurch gekennzeichnet daB die aliphatische Tricarbonsaure eine hydroxvsub- 
sdtuierteTricarbonsaureist . j 

41. Mittel nach Anspruch 4a dadurch gekennzeichnet daB die hydroxysubstituierte Tricarbonsaure Zitro- 
nensaure ist 

4Z KCttel nach mindestens einem der Ansprfiche 27 bis 41. dadurch gekennzekrhnet daB die Mischung eine 
waBrigeLdsungist s 

43. Mittei nach mindestens einem der AnsprOche 27 bis 42, dadurch gekennzeichnet daB die Konzentration 
desOddationsmittels inder Mischungai bis30Oew.-% betrdgt «u^aon 

44. Mittel nach Anspnich.43, dadurch gekennzeichnet daB die Konzentratwn des Oxidationsmittels in der 
Mischung 1 bis 10Gew.*% betragt 

45. Mittel nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet daB die Konzentradon des Oxidationsmittels in der 
Mischung 5 Gew.-% betragt 

46. Mittel nach mindestens einem der AnsprOche 27 bis 45, dadurch gekennzeu±net daB die Konzentradon 
der organtschen Saure und/oder des Salzes der organischen Saure in der Mischung Qfi bis 993 Gew*% 

betragt 

47 Mittel nach Anspruch 46. dadurch gekennzeichnet daB die Konzentration der organischen Saurc 
und/oder des Salzes der organischen saure m der Mischung 10bis30Gew.-% betragt 
4a Mischung nach Anspruch 4^ dadurch gekennzeichnet daB die Konzentration der organischen Saure 
und/oderdesSalzesderoi:ganischenSaureinderMtschung20Gew.-% betragt 

49. Mischung nach mindestens einem der AnsprOche 27 bis 48» dadurch gekennzeichnet daB die Mischuns 
wenerhmemTensidund/oderdnenStabilisatorfQrdasOxidationsmittdum^ 

Beschreibung 

Die voriiegende Erfmdung bcuifft ein Verfahren zur Verbesserung der Haftfestigkeit eines MetallOberzuss 
auf emem wemgstens teilweise durch spangebende Verformung hcrgestellten. bleihaitigen Mcssing-Formk^- as 
ffiidL'S^^^^^^ "^"^ MetallOberzugs vorbehandeh wird sowie ein 

^uJ^^'^V^^^u h«;gcsteUte Messing-Formkarper werden in groBem Umfang auf galvani- 

schem oder chemischem Wege beschichtet beispielsweise mit Nfckel oder Chrom. Zur Verbesserung der 
fhwSJjtS^^^ GrundwerkstofF dabei OblkHierweise bis zu 4 Gew..% Blet als sogenannte Spanbre^ so 

Die bleihaitigen Messingwerkstoffe sind besonders zur rationelien Herstellung von Drehteilen geetgnet und 
ISwISdJJ Automatenmessmg bezeichnet HHuRg wird die Legierung CuZn39Pb3 (nach DIN 17660) 

dS^'1£.^w!!!L^^^ Verwendung von bleihaltigem Messing groBe Probleme beim Galvanisieren ergibt ss 
?J^t rS. "^""l^^ f *e chemische oder galvanische MetaHabscheidung starkge- 

hernmt oder verhmdert was sich durch Blasen im Oberzug und mangeinde Haftfestigkeit der Schichten zei«. 
!rliif[^^^^ Querschiffen ist haufig ein Abplatzen des MetallOberzugs ^zu b^baSf Sadu^^ 

ke^^ ir M Tu Vermmderung des Oebrauchswerts der Formkorper. Zur vfrbesserung der Haftfest?g- 

Es smd verschiedene Verfahren zur Vorbehandlung bekannt 

In einem Artikel in Metalioberflache. K.H. Knirsch uui, Seiten 436 bis 439. 9 (1982) werden beisoieisweise eine 
^y^'"i^^^y,°^^F^»Pf^B olit 3 bis 4 Cu bei weniger als I Ge^ % i5d L FwSJoder 

euMrs;:5:u:i?anSrK 
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eineTrennebenezwischenGrundmaterialundBeschichtungzeigL „ . . j, 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein Verfahren und ein Mittel zur Vorbehandlung eines 

durch spangebende Verformung hergesteUten. bleihaltigen Messing-Formkorpers zur VerfQgung zu stellen. 

welches eine verbesserte Haftfestigkeit eines Metallttberzugs ergibt. 
s Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren und ein Mittel der eingangs genannten Art getest. das dadurch 

gekennzeichnet ist, daB die Vorbehandlung mit einer Mischung aus mindestens einem Oxidationsnuttel und 

SundestenseinerorganischenSiureund/odermindestenseinemSalzeineroigM^ 
Eine solche Vorbehandlung fQhrt Qberraschenderweise zu einer ausgezeichneten "f^^Jg^f "^SS 

flberziigs auf einem Messing-Formkbrper. da die Bleiemlagerungen auf einfache und sdmelle Weise in emem 
la BrtBerenMaBealstfeanderenLegierungsbestandteileabgeldstwerden. , 

*^1Si,en tfe^^UhiedenstenOxidation^^^^^ verwendet werden. Bevorzugte 0«dajo^«^^ 

serstoffperoxid. Peroxo- und Petoxyverbindungen. von denen Wasserstoffperoxid und Perborate besonders 

'^S kiSfn ebtnfalls eine Vielzahl von org«u«*en Slum, und/oder Sdzen 

Bevorzugte organische SSuren sind unsubstituierte oder substituierte aUphatische Mono-. Di- oder Tncarton- 
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""STs'^aliDhatische Monocarbonsiuren werden vorzugsweise gesSttigte Monocarbonsluren verwendet, von 
d^ SSSge M^^bonsauren besonders bevorzugt sind geradkettige Monocar^rtu^^ 
Am^££u!e. E^igsaure und Ptopionsfiure am mcisten bevorzugt Hydroxj^ubsutuierte Monocarbon8«uren 
wSdenebenfallsbewrzugt verwendet Von diesen ist die Milchsaur^^^^ 
AStaliDhatische Dicarbonsaurenweiden vorzugsweise gesattigte DKarbonsSuren verwendet Vonthesen smd 

hydS^lSSSTSicar^ von denen Apfelsaure und Weinsaure am me«ten bevorzugt 

^"iisaliphatischeTricarbonsauren werden vorzu^eisehydroxysubstituierte 

'^ESSrrk'Sfn'S: 3?rvS.»e„ dieser org^schen ^^"^..S^rit^-^--^ 
diese sind die ErdafkaU- und Alkalisaize, wie Natriumacetat Kaliumaceut Natnunuwalat Natnumlactat, itaii- 

Oxklationsmittel und mindestens einer "rganischen Sj^^'»d/oder 
Salzes der organischen Siure in der Mischung betrigt voraigsweBeOS bis 99,5 Gew.-%, msbesondcre bevor 



45 



50 



40 OxidationsmitteL 

Die Folgenden Betspiele eriftutern die Erfindung. 



Beispieiel bis8 

Ein durch spangebende Verformung ^^J^'^^'^'^'^^^"''^^^ 
Tauchbadcr verwendet wurdeiL 
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Tabelle 

Zusammcnsetzung des Tauchbads (Gew.-%) 



Bsp. 
1 



Bsp. 



Bsp. Bsp. 
4 5 



Bsp. 
6 



Bsp. 



Bsp. 
8 



Wasserstoffperoxid 

Natriumperborat 

Essigsaure 

Mifehsdure 

Ameisensdure 

Propionsaure 

Natriumacetat 

Kaliumnatriurotartrat 

Natriumiactat 



5 

20 



5 
20 



5 
15 
5 



5 
10 
5 



Vergtetchsbeispiele 1 und2 



20 



20 



10 
10 



5 

io 



10 



Beispiel 1 wurde wiederholc mit der Ausnahme, daG der blelhaldge Messing-Fonnkdrper mit etner 15 
Oew.-%igen NaOH-Ldsung bzw. 15 Gew.-%igen NaaCOrLdsung 3 min bei 2 A/dm> anodisch vorbehandelt 
wurde. Als Kathode wurde ein Suhlblech verwendet 

Bei Querschliffuntersuchungen waren Porcn und Abplatzungen tm MetallQberzug erkeonbar. Die Haftfestig- 
keit der OberzOge war ntcht zuf riedenstellend. 
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